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1. WPROWADZENIE

Pita Arbortech AS175 zostata zaprojektowana i
wykonana w Australii z wykorzystaniem wytacznie
komponentéw i proceséw produkcyjnych najwyzszej
jakosci. Jedyny w swoim rodzaju, opatentowany
roboczy ruch tnacy po okregu obydwu przeciwbieznych
ostrzy umozliwia ciecie cegly, zaprawy i muru szybciej
niz tradycyjnymi pitami posuwisto-zwrotnymi.

Dzigki takiemu ruchowi roboczemu powstaje rowniez
minimalna ilo$¢ kurzu. Ponadto narzedzie zapewnia
bezpieczny, kontrolowany tryb roboczy i umozliwia
wciecia na gtebokos¢ do 120 mm, ciecia pod katem
prostym oraz ciecia o zréznicowanej szerokosci. Pita
AS175 w sposob optymalny nadaje sie do realizacji
catej gamy zadan, miedzy innymi do:

¢ Usuwania zaprawy ze spoin celem obrdbki
szczeliny miedzy cegtami w murze.

e Usuwania poszczegodlnych cegiet z muru.

* Ciecia cegiet bez uszkadzania graniczacych
z nimi elementéw budowli i bez ich
wytamywania, Wykonywania klinéw lub strzepi
murowych.Wykuwania kanatéw do ktadzenia
rzewodow itp. w murze.

¢ Wycinania otworéw w murze lub innych
powierzchniach.

¢ Wykonywania wycie¢ naroznikéw w murach.

Narzedzie moze by¢ wyposazone w cafg palete
brzeszczotéw, ktdre nadaja sie w sposéb optymalny
do réznych zastosowarn.

Definicje: Wytyczne bezpieczeristwa

Ponizsze definicje opisuja poziom istotnosci la kazdego
ze stéw sygnalizujacych. Prosimy o przeczytanie
podrecznika i zwrdcenie uwagi na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Wskazuje na
zagrazajace niebezpieczenstwo, ktore, jesli sig go nie
uniknie, spowoduja smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE: Wskazuje na zagrazajace
niebezpieczenstwo, ktére, jesli sie go nie uniknie, moze
spowodowac $mier¢ lub ciezkie obrazenia.

A UWAGA: Wskazuje na potencjainie
niebezpieczna sytuacje, ktora, jesli sie jej nie uniknie,
moze spowodowac Izejsze lub srednio cigzkie
obrazenia.

A UWAGA: Zastosowana bez znaku alarmujacego o
bezpieczeristwie, wskazuje potencjalnie niebezpieczne
sytuacje, ktére, jesli sie ich nie uniknie, moga
skutkowac szkodami majatkowym.

A Oznacza zagrozenie porazeniem elektrycznym.

2. OGOLNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Przeczytaé wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i
specyfikacje dostarczane z tym elektronarzedziem.
Niezastosowanie sie do wszystkich instrukciji
wymienionych ponizej moze spowodowac¢ porazenie
pradem, pozar iflub powazne obrazenia ciata.

Zapisz wszystkie ostrzeZenia i instrukcje na
przysziosé

Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi sie
do elektronarzedzia sieciowego (przewodowego).

1) Bezpieczeristwo miejsca pracy

a) Stanowisko pracy nalezZy utrzymywaé w
czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek w
miejscu pracy lub nieoswietlona przestrzen robocza
moga by¢ przyczyna wypadkow.

b

~

Nie nalezy pracowac tym elektronarzedziem w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajdujg sie np. Latwopalne ciecze, gazy iub
pyly. Podczas pracy elektronarzedziem wytwarzaja
sig iskry, ktére moga spowodowac zapton.

¢) Podczas uzytkowania urzadzenia zwréci¢
uwage na to, aby dzieci i inne osoby postronne
znajdowaly sie w bezpiecznej odlegtosci.
Odwrécenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

12) Bezpieczeristwo elektryczne

a) Wityczka elektronarzedzia musi pasowac
do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w
Jakikolwiek sposob. Nie wolno uzywac wtykow
adapterowych w przypadku elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym. Niezmienione wtyczki i
pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

ok

NaleZy unika¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Ryzyko porazenia pradem jest wigksze,
gdy ciato uzytkownika jest uziemione.

-~

Urzadzenie nalezy zabezpieczyc¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sig¢ wody do
elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia
pradem.

(o}

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do lnnybh
czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢ elektronarzedzia,
trzymajac je za przewdd, ani uzywac przewodu

do zawieszenia urzadzenia; nie wolno tez

wyciagac wtyczki z gniazdka pociagajac za
przewod. Przewod nalezy chroni¢ przed wysokimi
temperaturami, nalezy go trzymac z dala od oleju,
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ostrych krawedzi lub ruchomych czesci urzadzenia.

Uszkodzone lub splatane przewody zwiekszaja
ryzyko porazenia pradem.

e

-~

W przypadku pracy elektronarzedziem pod
golym niebem, nalezy uzywac przewodu
przediuzajgcego, dostosowanego rowniez do
zastosowan zewnetrznych. Uzycie wiasciwego
przedtuzacza (dostosowanego do pracy na
zewnatrz) zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie da sie uniknac zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy uzyé wytgcznika ochronnego réznicowo-
pradowego. Zastosowanie wytacznika ochronnego
réznicowo- pradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

3) Bezpieczeristwo osob

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowaé ostroznosé, kazdg czynnosé
wykonywac uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub bedac pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze stac sie przyczyna
powaznych urazow ciata.

b

-

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i
zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej,
obuwia z podeszwami przeciwposlizgowymi,
kasku ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu

(w zaleznosci od rodzaju i zastosowania
elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

c) Nie dopuszczaé do przypadkowego
uruchomienia. Przed podtaczeniem do zrédta
zasilania lub akumulatora, chwyceniem lub
przenoszeniem narzedzia upewni¢ sie, ze
przetacznik znajduje sie w pozycji wytaczenia.
Trzymanie palca na wytaczniku podczas
przenoszenia elektronarzedzia lub podtaczenie
do pradu wigczonego narzedzia, moze stac sie
przyczyng wypadkow.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia, nalezy
usungé narzedzia nastawcze lub klucze.
Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie w ruchomych
czesciach urzadzenia moga doprowadzi¢ do
obrazen ciata.

€

-

Nalezy unikac nienaturainych pozycji przy
pracy. Nalezy dbac o stabilna pozycije przy

pracy i zachowanie réwnowagi. W ten sposob
mozliwa bedzie lepsza kontrola elektronarzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f) NaleZy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Wiosy, ubranie
i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych
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czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci.

Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania
urzadzeri odsysajgcych i wychwytujacych
pyt, naleZy upewnic sig, Zze sg one podfgczone
i bedg prawidfowo uZyte. Uzycie urzadzenia
odsysajacego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie
pytami.

Nie wolno dopuscic¢ do tego, aby oswojenie
sie z narzedziem poprzez czeste korzystanie
z niego doprowadzito do ignorowania zasad
bezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze w
utamku sekundy spowodowac cigzkie obrazenia
ciata.

4) Prawidtowa obstuga i

c)

e)

g

=

eksploatacja elekironarzedzi

Nie naleZy przecigzac urzadzenia. Do pracy
uzywaé nalezy elektronarzedzia, ktére sg do
tego przewidziane. Odpowiednio dobranym
elektronarzedziem pracuje sie w danym zakresie
wydajnosci lepiej i bezpieczniej.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wigcznik/wyiacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wiaczy¢
lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

Przed regulacjg urzadzenia, wymiang osprzetu
lub po zaprzestaniu pracy narzedziem, nalezy
wyciagnaé wityczke z gniazda i/lub usunaé
akumulator. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wiaczeniu sie elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywaé w miejscu niedostgpnym dla
dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom,
ktére go nie znaja lub nie przeczytaty niniejszych
przepiséw. Uzywane przez niedo$wiadczone osoby
elektronarzedzia sa niebezpieczne.

Konieczna jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowac, czy
ruchome czesci urzadzenia dziataja bez zarzutu i
nie sa zablokowane, czy czesci nie sg pekniete lub
uszkodzone w taki sposob, ktéry miatby wptyw na
prawidtowe dziatanie elektronarzedzia. Uszkodzone
czesci nalezy przed uzyciem urzadzenia oddac¢ do
naprawy. Wiele wypadkéw spowodowanych jest
przez niewtasciwa konserwacje elektronarzedzi.

Nalezy stale dbac o ostrosé i czystosé

narzedzi tngcych. O wiele rzadziej dochodzi do
zakleszczenia sie narzedzia thacego, jezeli jest ono
starannie utrzymane. Zadbane narzedzia fatwiej sie
tez prowadzi.

Elektronarzedzia, osprzet, narzgdzia pomocnicze
itd. nalezy uzywac zgodnie z niniejszymi
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zaleceniami. Uwzgledni¢ nalezy przy tym
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Niezgodne
z przeznaczeniem uzycie elektronarzedzia moze
doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji.

Uchwyty i powierzchnie chwyine powinny
by¢ suche, czyste i woine od smarow oraz
olejéw. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne
nie pozwalaja na bezpieczna obstuge i kontrole
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Serwis

a)

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢

jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi i przy
uzyciu oryginainych czgsci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczeristwo urzadzenia zostanie
zachowane.

6) Wskazowki bezpieczensiwa
dotyczace pilarek posuwowych

a)

b

-~

o

-

d)

e,

<

h)

Podczas wykonywania czynnosci, podczas
ktorych narzedzie thagce moze zetknaé sie z
niewidocznym okablowaniem lub wiasnym
przewodem zasilajgcym, narzedzie nalezy
trzymac za izolowane powierzchnie chwyitne.
Zetkniecie sie z przewodami pod napieciem moze
spowodowac przeptyw pradu do odstonigtych
metalowych czesci narzedzia i porazi¢ pradem
operatora.

Uzywac zaciskéw lub innego praktycznego
sposobu mocowania i podparcia obrabianego
przedmiotu na stabilnym podfozu. Trzymanie
obrabianego przedmiotu w rece lub przyciskanie
go do ciata nie gwarantuje stabilnosci i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli.

Nie wolno eksploatowa¢ narzedzia z
zamocowaniami innymi niz te zalecane w
niniejszym podreczniku.

Narzedzie nalezy eksploatowaé wyfacznie przy
zasilaniu prawidfowym napigciem, zgodnie z
tabliczkg zamieszczong na narzedziu.

Nigdy nie wolno uruchamia¢ narzedzia pod
obciagzeniem. Narzedzie nalezy uruchomi¢ przed
zagtebieniem w cze$ci obrabianej.

Nigdy nie wolno uruchamiac lub obstugiwaé
narzedzia podczas gdy palce lub inne przedmioty
znajdujg sige w otworach ostrzy.

Nalezy zachowac ostroznosc¢ podczas
manewrowania ostrzami podczas i po
zakoriczonej pracy. Ostrza oraz niektére obszary
narzedzia nagrzewaja sie podczas eksploataciji.

Zawsze przed cigciem nalezy upewnic sie czy
nie wystepuja takie niebezpieczeristwa jak

przewody instalacji elektrycznej, rury lub izolacja
w obszarze przewidzianym do cigcia.

i) Nalezy przewidywac czasy odpoczynku na
ztagodzenie skutkéw wibracji narzedzia. Nalezy
stosowac rekawice dla zmniejszenia skutkow
wibracji oddziatujacych na organizm.

j) Nalezy zapewnic¢ aby wyposazenie odpylajace
byto prawidtowo podiaczone i uzytkowane.

k) Stosowanie jakichkolwiek akcesoriéw lub
zamocowar innych niz te zalecane w niniejszym
podregczniku moze prowadzi¢ do ryzyka
powstania obrazen u ludzi.

I} Nie nalezy przecigza¢ narzedzia. Zostato ono
zaprojektowane do pracy przy umiarkowanym
obcigZeniu. Jesli urzadzenie zostanie przeciazone
moze wystapi¢ przegrzewanie sig uktadu
napedowego i silnika.

m) Narzedzie naleZy zawsze obstugiwac trzymajac
je w obu rekach.

SYMBOLE Ponizej pokazano symbole stosowane
w tym podreczniku.

Klasa 2 Konstrukcja (izolacja podwojna
bez potrzeby stosowania uziemienia).

Przeczytac instrukcje obstugi

Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ maske ochronng

wolty prad zmienny

&
@ Nosi¢ ochronniki stuchu
)
@
i
A

ampery
Hz Hercéw
W wat

predkosc¢ bez obcigzenia

/min obroty na minute
dB decybele
Nm niutonometry

m metry

m/s metry na sekunde

mm milimetry

kg-m kilogramometry

ft-Ib funty na stope

3. OPIS DZIALANIA

1) AS175 Opis narzedzia

Pita AS175 przeznaczona jest do ciecia materiatéw
kruchych, takich jak zaprawa, cegta wypalana, ptyty
kartonowo-gipsowe, ptyty pilsniowe, panele
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cementowo-wiokniste i drewno. Pita AS175

ma w zastosowaniu catg palete brzeszczotéw
przeznaczonych do danego typu materiatu. Ostrza
moga by¢ réwniez zmieniane celem dostosowania do
wymaganej gtebokosci lub dtugosci ciecia.

Brzeszczoty wprawiane sa w ruch przez korbowody i
watek rozrzadu z napgdem pasowym. Naped pasowy
zaprojektowano tak, aby umozliwi¢ pewien poslizg w
przypadku zakleszczenia brzeszczotu. W przypadku
nadmiernego $lizgania sig paska moze by¢
konieczne jego ponowne naprezenie. Mozna go tatwo
naprezy¢, zdejmujac plastikowa pokrywe i naprezajac
go za pomoca rolki naciagowej (patrz punkt 7.2).
Brzeszczoty mocowane sa do korbowodéw za pomoca
$rub imbusowych o duzej wytrzymatosci.

Dostarczona wraz z pita wymienna ostona metalowa
zmniejsza maksymalna glebokos¢ ciecia i zapobiega
uszkodzeniu powierzchni cietego materiatu
powodowanego uchwytem brzeszczotu. Dzieki
gumowemu uchwytowi, amortyzowane sa uderzenia i
wibracje. Goérny uchwyt jest jeszcze, oprécz tego, tak
zaprojektowany, ze zapewniona jest wygodna obstuga
pity w réznych kierunkach cigcia. Ostona gumowa

na gérnym uchwycie moze zosta¢ wymieniona w
przypadku jej zuzycia lub uszkodzenia.

2) Opis ostrza

Pita AS175 ma w zastosowaniu szeroka game
brzeszczotéw do cigcia réznych materiatdw i profili.

Brzeszczoty uniwersalne posiadaja

ostrza z weglikéw spiekanych. Sa one st
przystosowane do ciecia muru z normainej
cegly i do pracy w ziemi. Brzeszczoty
uniwersalne sa przewidziane do cigcia na
gtebokos¢ do 115 mm.

Brzeszczoty wyrzynania posiadaja ostrza &=
z weglikow spiekanych i pozwalajg na |
maksymalna gtebokos¢ ciecia réwna 120

mm. Brzeszczoty pozwalaja na wycigcie eoaed
rowka o dtugosci 75 mm.

Brzeszczoty do wycinania otwor6w dla &=
puszek elekirycznych posiadaja ostrza z

weglikéw spiekanych i pozwalaja na ciecie

na gtebokos$¢ 120 mm. Przystosowane red

sa do instalowania matych puszek

elektrycznych w tynku/ cegle/ scianie

murowanej.

K

Ostrza Heritage Idealne w celu usuwania
zaprawy murarskiej na cienkich ztaczach
oraz restauracji dziedzictwa.Glebokosc:
35mm Szerokos$¢: 3mm

Ostrza Headjoint Idealne w celu usuwania
zaprawy murarskiej na pionowych ztaczach. /
Gtebokosé: 756mm  Szerokos¢: 7.2mm é/«./
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Brzeszczoty do uszczelnienia |deaine

do usuwania uszczelnienia miedzy ptytami
betonowymi, np. na parkingach. *Dostepne
w 3 szerokosciach (1/2", 1”1 2").

Ostrza XL Ogéinego Zastosowania
Gtebokos¢: 170mm Szerokosc: 7.2mm

Brzeszczoty do zaprawy Stuza do
usuwania zaprawy miedzy cegtami w
pracach renowacyjnych. Maks. gtebokos¢
cigcia 35 mm (1 3/8")

4. MONTAZ

1 Uchwyt tylny
Przetacznik wiaczajacy
Dzwignia blokady
Przycisk blokady

Uchwyt gérny

QW




5. EKSPLOATACJA

1) Ustawianie

A OSTRZEZENIE: Zaleca sie, aby narzedzie
byto zawsze zasilane z uzyciem wytacznika
réznicowopradowgo o pradzie zadziatania nie
wigkszym niz 30 mA.

Pita AS175 dostarczana jest w stanie gotowym do
rozruchu, nalezy jednak wymieni¢ brzeszczot na
odpowiedni w zaleznosci od cietego materiatu

Przed wymiana
brzeszczotu nalezy
doktadnie przesuna¢ do
przodu patak ochronny
ze szczeliny na przedzie
narzedzia celem dojscia
do tbéw $rub. (Patrz
rysunek 1).

Za pomoca bedacego
na wyposazeniu klucza
do srub szesciokatnych
odkreci¢ sruby mocujace
brzeszczot a nastepnie
zdjac brzeszczot jak
przedstawiono na
rysunku 2.

Wybraé brzeszczoty odpowiednie dla danego materiatu
i zamontowac je srubami. Przed wprowadzeniem
brzeszczotéw prosimy dopilnowac, aby powierzchnie
mocowania brzeszczotow, gwinty wodzika i $ruby byty
czyste i wolne od smarow oraz aby patak ochronny dat
sie zamknac¢ przed zamocowaniem brzeszczotu do
wodzika (patrz rysunek 2).

INFORMACJA: Prosimy uzywaé par brzeszczotow
tego samego rodzaju. Nigdy nie zaktada¢ nowych i
stepionych brzeszczotéw razem. Stosowac jedynie
firmowe Sruby.

Dokreca¢ $ruby do
mocowania brzeszczotu
specjainym kluczem lan,
tak ditugo, az strzatka
momentu obrotowego
wychyli sie do tego
stopnia, ze obydwie
strony sie spotkaja.
Klucz lan pozwoli na
dokrecenie srub do
wymaganych 18 Nm.

INFORMACJA: Brzeszczoty stanowig czes¢
zuzywajaca sig. W trakcie zwykiej pracy Zywotnosc
brzeszczotu moze rézni¢ sig zaleznie od cigtego
materiatu.

A UWAGA:

Nie uruchamia¢
elektronarzedzia, gdy
brzeszczoty sa luzne. Praca
z brzeszczotami, ktére nie
zostaty dobrze dokrecone,
prowadzi do powaznych
uszkodzer uchwytéw
brzeszczotéw i $rub.

Zapewni¢, aby ostrza poruszaty sig lekko i sprawnie i
byty w odstepie od siebie o ok. 1 mm (patrz rysunek 4).

Jesli odstep miedzy brzeszczotami jest za maty — co
moze sie zdarzy¢ po pewnym czasie uzytkowania -
to nalezy je zdemontowac i delikatnie dogia¢ celem
wytworzenia wiasciwego odstepu. Zapewnic, aby
obydwa brzeszczoty byly skierowane prostopadie do
narzedzia (patrz rys. 4).

UWAGA!: Jesli brzeszczoty dotykaja siebie w
odlegtosci ponad 25 mm od cietej powierzchni lub
sita docisku jest zbyt duza, to prowadzi¢ to moze do
przeciazenia urzadzenia | przedwczesnego zuzycia
paska. 2

Prosimy o wycofanie pataka ochronnego w
przewidziana do tego szczeline z przodu narzedzia i
wcisnaé go w nig mocno. (Patrz rysunek 1).

2) Odciag pytu

Urzadzenie AS175 nalezy wyposazy¢ w ostone
przeciwpytowa i uzywaé z odkurzaczem do odsysania
pytu. Ostona przeciwpytowa znacznie zmniejsza
narazenie uzytkownikow i 0séb postronnych na
dziatanie pytu zawieszonego w powietrzu. Ostong
przeciwpytowa mozna montowac i demontowac

z urzadzenia AS175 bez uzycia narzedzii z
zamontowanymi brzeszczotami. Montaz ostony
przeciwpytowej:
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1. Wsung¢ zamontowane brzeszczoty w szczeling na
wierzchu ostony przeciwpytowej

2. Obracac ostone przeciwpytowa, az wejdzie w
mocowanie odciggu i bedzie na nie zachodzi¢

3. Scisnad i ziozyé przednie wypusty ostony
przeciwpytowej i wcisnaé je pod patak ochronny

Mocowanie odciagu na spodzie AS175 jest
zaprojektowane tak, aby pomiesci¢ standardowe
odkurzacze odpylajace, w tym ztgczki odkurzacza o

srednicy 35 mm (1 3/8") i ztaczki odkurzacza o srednicy

38 mm (1 1/2"). Nalezy stosowa¢ odpowiedni system
odciagu pytu lub odkurzacz przeznaczony do pytu
murarskiego.

UWAGA: Niestosowanie ostony przeciwpytowej
podczas cigcia materiatéw murarskich moze
spowodowac nadmierne zuzycie elementow
elektrycznych. Uszkodzenia spowodowane przez pyt
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doprowadza do przedwczesnej awarii silnika, co bedzie

miato wptyw na gwarancije

A OSTROZNIE: Sprawdzi¢, czy uzywany
odkurzacz posiada system filtréw odpowiedni dla
cietego materiatu. Nieprawidtowa filtracja moze
skutkowad niedostateczna kontrola zapylenia, a takze
mozliwym uszkodzeniem odkurzacza.

3) Specyfikacje
ITEM

Glebokosc/szerokosc cigcia

SPECIFICATION
120mm (4 3/4”)/6.5mm (1/4")
depending on blade

Cigzar z brzeszczotem.

4.3kg (3.51b)

Wymiary bez brzeszc- zotu.

610 mm (247 L

Predkos¢ bez obciazenta n0

Moc

Napiecia znamionowe.

ALL.FG.175240.40 - 230V~, 50Hz

ALL.FG.175240.60 - 230V~, 50Hz

ALL.FG.175110.40 - 110V~, 50Hz

Przytacze dia we2a odkurzaca.

Pasuje do rury odkurzacza ze
2igczky wewnetrzng o srednicy
35 mm lub zigczka zewnerang o
$rednicy 38 mm

Maksymalne ugiecie pasa

2 mm (1/16") przy sile nacisku 15

N (1.5kg) (3.4 Ip)

Moment obrotowy trzpienia uchwytu
brzeszczotu

18 Nem (1.8 kg-m), (13.26t4b),

Emisja drgan z brzeszczotem
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uniwersalnym (k=1,5) f A=
Emisja drgan z brzeszczotem do ciecia 5.0mis2
wglebnego (k=1.5)
Emisja drgan z brzeszczotem do 48mfs2
wyrzynania (k=1,5) S
Poziom cisnienia akustycznego **z .
korekcjg A 8208 (A
Niepewnaos¢ KpA SaB(A)
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A OSTRZEZENIE: Deklarowany poziom emisji
wibracji oparty jest na pomiarach reprezentujacych
gtéwne zastosowania narzedzia. Tym niemniej, jesli
urzadzenie jest stosowane w roznych aplikacjach,

z réznymi akcesoriami lub zle konserwowane,
poziom wibracji moze by¢ inny. Moze to znaczaco
zwiekszy¢ poziom narazenia na wibracje w calym'
okresie roboczym. Oszacowanie poziomu narazenia
na wibracje powinno réwniez uwzglednia¢ czasy, w
ktorych narzedzie jest wytaczone, lub gdy pracuje
lecz w rzeczywistosci nie wykonuje pracy. Moze to
znaczaco obnizy¢ poziom narazenia w catym okresie



roboczym.

Nalezy rozpozna¢ dodatkowe $rodki ochronne dla
zabezpieczenia operatora przed skutkami wibraciji,
takie jak: konserwacja narzedzia i akcesoriow,
zachowywanie gotowosci, organizacja modeli robot.

OSTRZEZENIE: Podane tu wartosci wskazuja
wytgcznie gtosno$¢ emitowang przez tg maszyne.
Sytuacja, w ktérej operator powinien stosowac $rodki
ochrony stuchu nie jest zdefiniowane w tym miejscu.
Jest to uzaleznione od tego, jak wielki hatas dociera
do uszu operatora. Nawet jesli nie ma oficjainego
wymagania, nalezy pamietaé, ze zawsze lezy to w
interesie uzytkownika aby zakitadat $rodki ochrony stugu
przy parcy z tym urzadzeniem

4) Eksploatacja

A INFORMACJA:

Podczas uzywania pity
AS175 moga pojawi¢

sie wibracje w okolicach
ramienia i dfoni, ktére po
dtuzszym czasie prowadzi¢
moga do zmeczenia lub
dolegliwosci. W przypadku
wzrastajacej twardosci
materiatu wzrastaja rowniez
wibracje. W przypadku
odczuwalnych dolegliwosci
prosimy o przerwanie pracy i
zrobienie przerwy w cieciu.

Celem uzyskania
dalszych informacii
prosimy skontaktowac¢
sie z producentem.
Przed przystapieniem do
eksploatacji narzedzia
prosimy o sprawdzenie
czy sekcja dotyczaca
bezpieczenstwa w tym
podreczniku zostata
przeczytana.

Prosimy o stosowanie $rodkéw ochrony stuchu, uktadu
oddechowego, wzroku i ciata, stosownie do przypadku.

Przy zabezpieczonym brzeszczocie oraz przetaczniku
narzedzia w pozycji WYL, wprowadzi¢ wtyczke
narzedzia do gniazdka zasilania.

A UWAGA!: Prosimy
dopilnowac, aby

szczeliny wprowadzajace
powietrze chtodzace nie
byty zastoniete i aby nie
przedostawat sig¢ przez

nie kurz lub brud do

tylnej czesci silnika, gdyz
prowadzi¢ to moze do jego
przegrzania. W przypadku
pracy w zakurzonym
otoczeniu zaleca sie
regularne czyszczenie
szczelin sprezonym
powietrzem (patrz rysunek
7).

Prosimy trzymac elektronarzedzie za gérny uchwyt oraz
za uchwyt na obudowie silnika (patrz rysunek 5 i 6)

Aby rozpoczag¢ ciecie, prosimy chwycic
elektronarzedzie oburacz i przytozy¢ srodkowa czesc
powierzchni tnacej do cietego materiatu. Prosimy o
prowadzenie ciecia w kierunku tytu brzeszczotow.

Podczas cigcia prosimy o prowadzenie
elektronarzedzia i brzeszczotdéw powoli, tak jak ,ruch
pita”, celem osiagnigcia optymalnej wydajnosci cigcia,
minimalizowania wytwarzanego ciepta i jednolitego
obcigzenia brzeszczotéw (patrz rysunek 8 i 9).

Direction of cut

Direction of cut
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A UWAGA!: Przednie i tylne krawedzie
brzeszczotéw nie moga uderzac twardych powierzchni
(patrz rysunek 10,11 i 13), gdyz prowadzi to do
uszkodzenia brzeszczotéw i elektronarzedzia. Gdyby
sie tak stalo, to prosimy o natychmiastowe wytaczenie
elektronarzedzia i wyjecie go z naciecia w materiale.
Przy stosowania wszelkich typdw brzeszczotéw,
prosimy o wolne prowadzenie elektronarzedzia z
jednostajna predkoscia celem uniknigcia uderzenia
krawedzia brzeszczotéw o koniec naciecia. Celem
osiagniecia optymalnej wydajnosci, prosimy o
zapewnianie, aby tylko cze$¢ brzeszczotu stykata sie z
obrabianym materiatem

A UWAGA'! Przy ktadzeniu elektronarzedzia
prosimy zwazac na to, aby nie uszkodzi¢ ostrzy ze
spiekow weglikowych.

=="“Hammering!” l
i |
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Przy uzywaniu brzeszczotéw stuzacych do wyrzynania
nalezy zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ wolnej przestrzeni
po obydwaoch stronach (patrz rozdziat 12) celem
uniknigcia uderzania w krawedz brzeszczotéw. (Patrz
rozdziat 13).
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6. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszyé ryzyko
powaznych obrazen u personelu, przed przystapieniem
do jakichkolwiek regulacji lub usuwania/instalowania
zamocowar lub akcesoriow nalezy wytaczy¢ narzedzie
i catkowicie odtaczy¢ od zrédta zasilania.

Przed ponownym wiaczeniem narzedzia, nalezy
wcisnac i zwolnic¢ przetacznik wiaczajacy celem
upewnienia sie czy narzedzie jest wytaczone.

Aby zapewni¢ BEZPIECZENSTWO i NIEZAWODNOSC
tego produktu, naprawy, konserwacija i regulacie (
w tym kontrola szczotek i ich wymiana) winny by¢
wykonywane przez autoryzowane centrum serwisowe.
Zawsze nalezy stosowac identyczne czgsci zamienne.

1) Silnik
Czyszczenie

UWAGA: Wydmuchiwanie kurzu oraz czgstek
statych z silnika i wiacznika za pomoca czystego,
suchego sprezonego powietrza stanowi konieczng
procedure regularnej konserwaciji. Kurz i czastki
state czesto nagromadzaja sie na wewnetrznych



powierzchniach i moga powodowac przedwczesng
awarie. Nie regularne czyszczenie pity AS175 bedzie
wplywato na gwarancje narzedzia

UWAGA: ZAWSZE NALEZY STOSOWAC
OKULARY OCHRONNE podczas uzywania lub
czyszczenia tego narzedzia

Nigdy nie wolno stosowac rozpuszczalnikow lub
agresywnych chemikaliéw do czyszczenia

niemetalowych czesci narzedzia. Nalezy stosowac
wytacznie czystg i sucha $ciereczke.

Smarowanie

Narzedzia ARBORTECH sa wiasciwie nasmarowane w
fabryce i sa gotowe do uzytkowania.

Akcesoria

Aby obnizy¢ ryzyko obrazen, dopuszczalne jest
stosowanie z tym produktem wytacznie akcesoriow
ARBORTECH. Zalecane akcesoria do stosowania

z urzadzeniem sa oferowane odptatnie u lokalnych
dealeréw lub w autoryzowanych centrach serwisowych.

Naprawy

Jesli potrzebna jest pomoc w lokalizacji dowolnych
akcesoriow, lub jesli wystepuja ogdlne zapytania
dotyczace narzedzia prosimy o skontaktowanie sie w
tej sprawie w miejscu dokonania zakupu lub odwiedzi¢
strone www.arbortech.com.au.

Szczotki

Pita AS175 wyposazona jest automatycznie wytaczajace
sie szczotki. Gdy szczotki sa zuzyte ponizej minimainej
dtugosci powoduie to zatrzymanie pracy urzadzenia,

co obniza ryzyko wewnetrzne uszkodzenia silnika.
Prosimy o skontaktowanie sie z naszym dealerem

lub autoryzowanym centrum serwisowym w sprawie
wymiany szczotek.

2) Pasek i kofa pasowe

OSTROZNIE: Jezeli podczas uzytkowania
pasek sie slizga, nalezy sprawdzi¢ jego naprezenie.
Dalsza praca narzedzia z obluzowanym paskiem moze
skutkowac staba wydajnoscia lub uszkodzeniem két
pasowych. Jezeli nie da sig tak naprezy¢ paska, aby
sie nie slizgat, nalezy go wymienic.

Aby uzyskac dostep do tych elementéw, nalezy
wymontowac¢ 4 $ruby mocujace plastikowa pokrywe po
prawej stronie narzedzia (patrz rys. 15). Skontrolowaé
pas pod wzgledem prawidiowego naciagniecia i
oznak uszkodzenia. Jesli wymagane jest powtorne
naciagniecie, nalezy poluzowa¢ nakretke na kole

pasowym posredniczacym (tylko o jeden obr6t).

Tension

Przesunac koto napinajace na zewnatrz dla zwiekszenia
naprezenia do wartosci podawanej w Ogoélnych
Specyfikacjach w Sekciji 3 i ponownie dokrecic¢, Jesli
wymagana jest wymiana paska, nalezy poluzowac koto
pasowe posredniczace, wymieni¢ pasek i dokrecic koto
posredniczgce zgodnie ze specyfikacja.

Podczas naprezania lub wymiany paska nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo kota pasowe, poniewaz nadmierny
poslizg paska prowadzi do ich zuzycia. Jezeli rowki
klinowe na kotach pasowych sg zuzyte lub uszkodzone,
nalezy wymieni¢ kota pasowe. W celu wymiany kota
pasowego nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
centrum serwisowym ARBORTECH

3) Sruby i gwinty na uchwycie
mocowania brzeszczotow

Sruby na uchwycie do mocowania brzeszczotow
powinny by¢ regularnie sprawdzane pod wzgledem
momentu dokrecenia (16 N-m.). Przy kazdorazowej
wymianie brzeszczotéw nalezy dokona¢ przegladu $rub
i gwintéw na wodziku pod katem zuzycia i zabrudzenia.
Prosimy o stosowane wytacznie czesci ARBORTECH i
nie smarowanie ani srub, ani gwintéw, ani powierzchni
stykéw brzeszczotu z wodzikiem..

A UWAGA!: Prosimy o dopilnowanie, aby
elekironarzedzie nie byto uzywane z poluzowanymi
brzeszczotami. Jesli podczas uzytkowania brzeszczoty
maja luz, to moze to prowadzi¢ do uszkodzenia
mocowania brzeszczotéw i gwintéw, co prowadzi do
znacznych kosztéw naprawy
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4) Brzeszczoty i zeby

Na skutek zuzycia brzeszczoty tepia sie i skutecznosc
ciecia spada. Czasami w przypadku cigcia bardzo
twardych materiatow lub uderzania zebow w twarda
powierzchnie pod ostrym katem zeby moga sie
wyszczerbié lub ztamac. Brzeszczoty moga by¢ nadal
uzywane, ale skutecznos¢ cigcia bedzie mniejsza.

Okazjonalnie, w przypadku ciecia bardzo twardych
materiatow, udar zebow o twarde powierzchnie pod
dodatkowym katem, moze doj$¢ do tuszczenia sig lub

pekania zebow, Brzeszczoty moga by¢ uzywane nadal,

lecz wyniki ciecia zostang pogorszone.

Jesli wystapi zabarwienie na niebiesko obrzezy
brzeszczotu, oznacza to, ze narzedzie pracuje w
zbyt wysokiej temperaturze: Przypadek taki wystapi
jesli brzeszczoty zuzyja sie, bedzie stosowane zbyt
duze obciazenie, a operator bedzie wykonywat
niewystarczajacy ruch “wahadtowy, lub gdy materiat
stanie sig zbyt twardy.

7) GWARANCJA | SERWIS

Jesli przewdd zasilajacy tego narzedzia jest niezbedny,

musi to zrobi¢ producent lub jego agent, aby uniknac
zagrozenia bezpieczeristwa.

W celu naprawy gwarancyjnej, kontroli, serwisu i czesci
zamiennych nalezy skontaktowac sie z miejscem
zakupu, ub

Skontaktuj sie z nami bezposrednio pod adresem:
ARBORTECH PTY LTD

67 WESTCHESTER ROAD, MALAGA, PERTH
WESTERN AUSTRALIA ¢ 6090

T: +61 (0) 8 8249 1944
Fax: 08 9249 2936

www.arbortech.com.au
E: arbortech@arbortech.com.au
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Deklaracja zgodnosci

Na nasza wytaczna odpowiedzialno$¢ deklarujemy
niniejszym, ze produkt AS175 - Pita do cegiet i

zapraw opisywana w “specyfikacjach: jest zgodna

z nastepujacymi normami lub dokumentami
normalizujacymi : IEC62841 zgodnie z postanowieniami
Dyrektywy Maszynowej 2006/42/ EC.

Dokumentacja techniczna w:
Arbortech PTY LTD

67 Westchester Road
Malaga, WA 6090

Lo Tl

Kevin Inkster
Chairman
Arbortech Pty Ltd

SEEZAN

Sven Blicks
General Manager
Arbortech Pty Ltd

Arbortech PTY LTD
67 Westchester Road
Malaga, WA 6090

BN = Zagospodarowanie

Tylko dla krajow WE: Nie wolno wyrzucac
elektronarzedzi do cdpadoéw z gospodarstw
domowych! Zgodnie z Dyrektywa 2002/96/ WE

w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz jej wdrozeniem w prawodawstwo
krajowe, elektronarzedzia, ktére nie beda juz dtuzej
eksploatowane nalezy zbiera¢ oddzielnie i usuwac w
sposob przyjazny dla srodowiska.



